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ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞとは︖
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは先進の間接蒸冷却熱交換器ﾃｸﾉﾛｼﾞ-によって、超高効率
で外気を冷却する空調機です。大きなｴﾈﾙｷﾞ-削減を生み出しながら
100%新鮮外気を冷却して、ｽﾍﾟ-ｽに供給します。 ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞが世界
中で採用されていることで、そのﾃｸﾉﾛｼﾞ-は実証されています。

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ、超高効率冷却性能によるﾒﾘｯﾄ
・100%外気導入によるIAQ
（室内空気質）　のｱｯﾌﾟｸﾞﾚ-ﾄﾞ
　ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞを単独で使用する場合、100%外気導入
によって良好なIAQが得られ、”ｼｯｸﾋﾞﾙ”発生を防止
することができます。　ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｸ-ﾘﾝｸﾞｼｽﾃﾑで
は常時100%外気を供給できますので、法定換気量
よりはるかに多量の新鮮空気が導入されています。

・ﾗﾝﾆﾝｸﾞｺｽﾄの節減
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、独自の間接蒸発式熱交換器搭載に
より、同じ負荷で運転される冷凍機を使用したｼｽﾃﾑ
と比較すると、最大で80%の省ｴﾈ効果が得られま
す。
・湿分量の増加なし。（絶対湿度一定） 
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの冷却過程では、給気中への湿分蒸発
はなく、また入口空気湿球温度よりも数度低い温度
まで冷却されます。これは、地球上の広い気候範囲
の地域で使用できることを意味しています。（ｽ-ﾊﾟ-ｸ-
ﾙﾓﾃﾞﾙでは給気中へ少量の湿分蒸発があります。）

・外気温度上昇と共に冷却性能はｱｯﾌﾟ
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞでは、外気温度上昇とともに冷却能力
は増加します。ですから、冷凍機を使用する冷却
ｼｽﾃﾑのように、温度上昇と共に能力が減少すること
はありません。

・ｴﾈﾙｷﾞ-消費削減と既存の冷凍機ｼｽﾃﾑ
　性能のﾚﾍﾞﾙｱｯﾌﾟ
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは単独はもとより、冷凍機冷却空調機
と組み合わせて、外気を予冷して空調機に供給する
ことによって大幅にｴﾈﾙｷﾞ-削減することができま
す。　それによって空調装置の寿命を延ばすことも
できます。

・電気使用量ﾃﾞﾏﾝﾄﾞ値の低減に
冷房負荷が増加する夏期、冷凍機冷却ｼｽﾃﾑからの電
力需要が増加し、ﾃﾞﾏﾝﾄﾞ値は上昇します。これに反
してｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの電力需要は猛暑時さえ一定です
のでﾃﾞﾏﾝﾄﾞ制御にも貢献します。

・ﾃﾞ-ﾀｾﾝﾀ-冷却用DOAC（外気処理専用空
　調機）と関連施設の快適空調用に最適
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、A1ｸﾗｽﾃﾞ-ﾀｾﾝﾀ-、究極の低PUE（電
力消費効率）を含むﾃﾞ-ﾀｾﾝﾀ-の冷却に適したｼｽﾃﾑです。

・融通性のある設計、機器構成
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、種々の構成の新築ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄのみな
らず、冷凍機を使用した既設の空調ｼｽﾃﾑの改修にも
容易に適用することができます。

・設置ｺｽﾄの節減
　ある国々では、新築ﾋﾞﾙへのｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの設置ｺｽﾄ
は、VRF(可変冷媒流量）冷却ｼｽﾃﾑと比較すると
30%まで低減することができました。

・環境に優しい水冷媒を使用（R-718） 
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは環境に優しいR-718を最大限利用した
最良のﾃｸﾉﾛｼﾞ-で、高効率でﾊｲｸｵﾘﾃｨの冷却ｼｽﾃﾑを　　
生み出しています。

・環境に有害な合成冷媒や化学物質は不使用
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは冷却性能を維持するために、いかな
る添加剤も不要です。また、水を有効に使用しますの
で、運転にも大量の水を必要としません。

・COP/EER（動作係数/ｴﾈﾙｷﾞ-効率比）をｱｯ
ﾌﾟ、また様々な規制への準拠のためのｼﾝﾌﾟﾙ
で信頼性の高いｿﾘｭ-ｼｮﾝ
風量、静圧、冷却能力、効率のいずれにおいても
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは最高です。ｵ-ｽﾄﾗﾘｱ最大の冷暖房
ｿﾘｭ-ｼｮﾝﾒ-ｶ-のSeeley International 社は、省ｴﾈ冷却技
術開発のﾘ-ﾀﾞ-として、世界中の関連基準をｸﾘﾔ-してい
ることを保証するために、全ての省ｴﾈ製品のﾃｽﾄに精力
的に取り組んでいます。

・NATA(ｵ-ｽﾄﾗﾘｱ国家ﾃｽﾄ協会）認定の研究所
Seeley International 社は、NATA認定の試験研究所
を有する唯一の空調暖房機器ﾒ-ｶです。NATAは、ｵ-
ｽﾄﾗﾘｱ国内外の技術施設、研究所に対して評価、認
定、ﾄﾚ-ﾆﾝｸﾞｻ-ﾋﾞｽ等を提供しています。
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ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ機種ﾗｲﾝｱｯﾌﾟ

Note: 名目冷却能力は、入口条件38.0 °C DB / 21.0 °C WB. の場合です。

CW-H15S Plus
•
•

•

Climate Wizard ｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ
間接蒸発冷却+直接蒸発冷却
正確な温湿度ﾚﾍﾞﾙに調整できるようにﾃﾞｻﾞｲﾝ-超低運転ｺｽﾄ

CW-H15S
•
•

•

CW-80S
•
•

•

Climate Wizard
間接蒸発冷却空調ｼｽﾃﾑ
同等の冷凍機を使用するｼｽﾃﾑと比較するとｴﾈﾙｷﾞ-消費と冷却ｺｽﾄは、大幅に減少

40kW
最大能力

160kW
最大能力

28kW
最大能力

CW-H10
• Max.COP 12
• 外気予冷使用時

最大能力 18 kW
• 最大風量　2,880 m³/h

CW-H15
• Max.COP 14
• 外気予冷使用時

最大能力 25 kW
• 最大風量3,960 m³/hair

• Max.COP 14
•

• 最大風量  23,040 m³/h

CW-80 CW-80 Twin
•
•

•

18kW
最大能力

140kW
最大能力

280kW
最大能力

25kW
最大能力

外気予冷使用時
最大能力 140kW

Max.COP 14

最大風量  46,080 m³/h

外気予冷使用時
最大能力 280kW

Max.COP 18

最大風量  5,760 m³/h

外気予冷使用時
最大能力 40kW

Max.COP 16

最大風量  3,960 m³/h

外気予冷使用時
最大能力 28kW

Max.COP 13

最大風量  23,040 m³/h

外気予冷使用時
最大能力 160kW
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CW-H15ｼﾘ-ｽﾞとｵﾘｼﾞﾅﾙﾃﾞｻﾞｲﾝとﾊﾟ-ﾌｫ-ﾏﾝｽ

水分配装置
• 水分配装置は、ﾕﾆｯﾄ出口空気を効率的にｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ

するために適切な水量を供給します。
• 専用のﾎﾟﾝﾌﾟと水分配装置は、独立して直接蒸発熱

交換器に最高の自在性を持って給水します。
• Seeley社が長年にわたって開発してきた技術が使用

されています。

• 目詰まりを防ぎ、直接蒸発ﾒﾃﾞｨｱに均等に給水される
ように設計されています。

Tornado® 給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ
• ｵ-ｽﾄﾗﾘｱで設計、製造

• どのような条件下でも高い信頼性

• 長期間停止中に溜まった残留物でﾛｯｸ状態に
なった場合などいかなる状況でも運転でき
るʻｸﾚﾊﾞ-ｲﾝﾊﾟｸﾄｽﾀ-ﾄʼ特性も備えています。

• ﾊｲﾊﾟﾜ-のｼﾝｸﾛﾅｽﾓ-ﾀは、電源の変動に影響
されることなく一定ｽﾋﾟ-ﾄﾞで温度上昇も
なく低温で運転でき、長寿命

給気ﾌｧﾝ＆ﾓ-ﾀ
• ﾀﾞｲﾚｸﾄﾄﾞﾗｲﾌﾞ、ﾊﾞｯｸﾜ-ﾄﾞﾌﾞﾚ-ﾄﾞ

ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ
• 超低騒音、低振動
• 可変ｽﾋﾟ-ﾄﾞ ECﾓ-ﾀ搭載で

最高のｴﾈﾙｷﾞ-効率

間接蒸発熱交換器
• 特許ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器
• 給気中へ湿分増加させない間接蒸発冷却のために使用

されています。
• 長寿命、長期性能維持設計
• 最高の効率

給気圧力設定ﾀﾞﾝﾊﾟ- 
• 吹出ﾌﾟﾚﾅﾑﾁｬﾝﾊﾞ-の圧力調整
• 外気中への排気量の調整に使用
• ｼﾝﾌﾟﾙに正確な能力制御可能
* CW-H10、 CW-H15ﾓﾃﾞﾙにのみ装着

水管理ｼｽﾃﾑ（ｳｵ-ﾀ-ﾏﾈ-ｼﾞﾒﾝﾄｼｽﾃﾑ)

• ｶｽﾀﾑﾃﾞｻﾞｲﾝの水管理ｼｽﾃﾑによって、消費水量を最
小に最高のｸﾘ-ﾝ度に保ちます。

• 終始水槽内の塩度（固形物濃度）をﾓﾆﾀ-して
水質制御

• 工場で組み込まれた塩素発生装置によって水の
清浄度を保ちます。

• 低水位ﾚﾍﾞﾙが検出されると警報が出ます。
• 水分配ｼｽﾃﾑによって最小の水量で最大の冷却能力

が得られるように制御されています。

自動ﾄﾞﾚﾝﾊﾞﾙﾌﾞ-水質管理と最高のｼｽﾃﾑ効率に制御•

• 一定時間（長時間）以上運転が停止されている
場合、自動的に排水されます。

水槽（ﾀﾝｸ）
• ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-構造
• 高耐久性、耐食性
• 高い消音特性
• 排水が滞留しないように十分な勾配

ﾄﾞﾚﾝﾊﾟﾝ
• 直接蒸発ｾｸｼｮﾝの水回収ｼｽﾃﾑ用
• 耐食性、自己排水ﾀｲﾌﾟ
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7

Design and performance features CW-H15 Series

CW-H15
最先端ﾃｸﾉﾛｼﾞ-

 CW-H15は、次の最新技術によってｱｯﾌﾟｸﾞﾚ-ﾄﾞされて　
います。
外気吸込口の拡大
吸込口ﾌｨﾙﾀ-ｹ-ｼﾝｸﾞは、ｽﾋﾟ-ﾃﾞｨに簡単にｻ-ﾋﾞｽができるよう
に、また剛性、強度面でも改善されました。

空気吸込口開口を大きくすることによって吸込効率が改善さ
れました。また、ﾌｨﾙﾀ-ｹ-ｼﾝｸﾞは工場で装着して出荷されます
ので現場での設置作業も減少します。
Schneider PLC と Schneider ｺﾝﾄﾛ-ﾗ
CW-H15 には、温度・湿度ｾﾝｻ-内蔵の最新のSchneider社の 
PLC（ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾛｼﾞｯｸｺﾝﾄﾛ-ﾗ）導入されました。 
ｳｴﾌﾞｻ-ﾊﾞ-からの遠隔ｱｸｾｽあるいは4”ｶﾗ-ﾀｯﾁｽｸﾘ-ﾝからﾛ-
ｶﾙｺﾝﾄﾛ-ﾙができ、ｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙﾓﾃﾞﾙ　CW-H15S、CW-H15S 
Plusにも対応しています。

ﾌｨﾙﾀ-設計の改善
ﾌｨﾙﾀ-は圧力損失を減少
させるために表面面積
を拡大し、またｱｸｾｽと
ｻ-ﾋﾞｽ性を改善するため
にﾌﾗｯﾄﾊﾟﾈﾙ配置に設計
しています。

Black OpalTM ﾐﾆｾﾙ、ﾁﾙｾﾙﾊﾟｯﾄﾞ

私たちの革命的なＢlack OpalTM Mini-Cell 
Chillcel® ﾊﾟｯﾄﾞ（直接蒸発熱交換器︓CW-
H15S,CW-H15S Plusに装着）は、周辺環境
にくまなくﾏｯﾁするのでｸ-ﾗの美観を一変させ
ています。私たちの世界をﾘ-ﾄﾞする
ﾐﾆｾﾙﾁﾙｾﾙ（Mini-cell^ Chillcel® ）ﾊﾟｯﾄﾞ
ﾃｸﾉﾛｼﾞ-は、ﾊﾟｯﾄﾞの伝熱面積を25%増加さ
せて冷房能力と効率を驚異的にｱｯﾌﾟさせまし
た。 – 信じられないほど　! 
^Patent pending

PLC（ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾛｼﾞｯｸｺﾝﾄﾛ-ﾙ）ﾓｼﾞｭ-ﾙ
• 最高効率運転のためにﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑされた最新のｴﾚｸﾄﾛﾆｸｽ
• ﾕﾆｯﾄを最少消費水量で最高効率に運転制御

• ｼｽﾃﾑ運転のために外部のBMSからの入力信号を取り入
れる設定もできます。 (水管理ｼｽﾃﾑとｼｽﾃﾑ効率を維持し
ながら）

• ｽﾏ-ﾄ、高信頼性、高耐久性

外装
• 粉体塗装、ﾏﾘﾝｸﾞﾚ-ﾄﾞｱﾙﾐﾆｳﾑﾊﾟﾈﾙ
• 耐候性、耐食性に優れた材料
• ﾋﾞｽ類、ﾌｧｽﾅ-はｽﾃﾝﾚｽ製、もしくはｱﾙﾐﾆｳﾑ

Climate Wizard Supercool
CW-H15S, CW-H15S Plus , CW-80S ﾓﾃﾞﾙが選定できます。

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙを使用することによって
ﾃﾞ-ﾀｾﾝﾀ-からﾜｲﾅﾘ-まで様々の異なった適用で要
求される仕様に対して、空気中の水分量をきめ細
かく調整することができます。
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ｺﾝﾄﾛ-ﾗ-ｵﾌﾟｼｮﾝ
BMS ｲﾝﾀ-ﾌｪ-ｽ  全ての標準ﾓﾃﾞﾙに装備

BMSを使用して外部からｸ-ﾗが制御できるように、すべてのｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの制御箱内にｲﾝﾀ-ﾌｪ-ｽを装備して工
場出荷されます。

BACnet  
CW-80, CW-80S, CW-80 Twin用OPTIONとして用意
Building Automation and Control Network communication protocol is available on all CW-80 models.

Schneider PLC ﾀｯﾁｽｸﾘ-ﾝｳｵ-ﾙｺﾝﾄﾛ-ﾗ
CW-H15ｼﾘ-ｽﾞ用OPTION

• 4”ｶﾗ-ﾀｯﾁｽｸﾘ-ﾝﾃﾞｨｽﾌﾟﾚ-、温度・湿度ｾﾝｻ-内蔵
• CW-H15S,CW-H15S Plus ｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙﾓﾃﾞﾙにも対応
• 7 日（ｳｲ-ｸﾘ-）ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾀｲﾏ-、1日に4ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑまで可能
• ﾄﾗﾌﾞﾙｼｭ-ﾃｨﾝｸﾞ（不具合処理）、ｻ-ﾋﾞｽを容易にするための運転履歴表示のｻ-ﾋﾞｽｽｸﾘ-ﾝ
• 1台のｺﾝﾄﾛ-ﾗで7台のｸ-ﾗまで制御可能

Schneider PLC  ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑﾛｼﾞｯｸｺﾝﾄﾛ-ﾗ
CW-H15ｼﾘ-ｽﾞの制御箱内に標準装備
　PLC ｽｸﾘ-ﾝとﾛ-ｶﾙｺﾝﾄﾛ-ﾙと機能設定ｲﾝﾀ-ﾌｪ-ｽ
• 低ﾚﾍﾞﾙBMSｲﾝﾀ-ﾌｪ-ｽ –無電圧接点
• 高ﾚﾍﾞﾙBMSｲﾝﾀ-ﾌｪ-ｽ - Modbus 対応
• 24Vdc 電源で作動可能（本体のPLCから給電可能）

ｳｵ-ﾙｺﾝﾄﾛ-ﾗ
CW-H10に標準装備 
•壁取付ｻ-ﾓｽﾀｯﾄｺﾝﾄﾛ-ﾗ（1台のｸ-ﾗ毎に設置）
• ｸ-ﾗから最長40ｍ離れて設置可能、20m通信線付属（40ｍはｵﾌﾟｼｮﾝ）

•
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Hot air Hot air

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

Cool dry air

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

Cool dry air

Hot air Hot air

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

Warm 
exhaust air

Cool dry air Cool dry air

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

低温空気（湿分増加ｱﾘ）

Warm moist
exhaust air

Warm 
exhaust air

冷風または加熱空気

　再循環

DX

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、多様な構成で種々の用途
に適用することができます。

ｽﾀﾝﾄﾞｱﾛ-ﾝ冷房 外気の予冷

Hot air

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ単独で冷房に使用されます。 ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、空調機へ導入する外気の予冷に使用されます。

補助冷房

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、冷房補強のために他の空調機と共に使用されます。

ﾊｲﾌﾞﾘｯﾄﾞ冷房 ﾊｲﾌﾞﾘｯﾄﾞ暖房

　
Hot air 

直接蒸発冷却ﾕﾆｯﾄ

ｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ 高能力大風量ﾕﾆｯﾄ

高能力大風量のｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、ｽﾀﾝﾄﾞｱﾛ-ﾝ冷房
あるいは、一般の空調機と共に使用されます。

機器仕様に応じて
ｶｽﾀﾏｲｽﾞ設計可能

高能力大風量のｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、設備業者様から供給される他の空調装置と統合させる様なｶｽﾀﾏｲｽﾞ設計も可能です。

低温空気（湿分増加ｱﾘ）

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙは、加湿した低温空気を給気、これによって室
内を設計仕様にﾏｯﾁした温湿度に調整することができます。

Hot air

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞは、他の直接蒸発冷却ﾕﾆｯﾄ、様々な負荷、快適性への課題をうまく解決するために
温水ｺｲﾙ、ｶﾞｽ燃焼熱交換器などの暖房装置等の補助機器と共に使用されます。
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冷却のしくみ
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ間接蒸発冷却空調機は、超高効率ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器を使用して100%新鮮
外気を湿分量を増加させないで（絶対湿度一定）で冷却します。
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞによって新鮮空気は、周囲空気の露点温度近くまで冷却することができ、
冷凍機ｼｽﾃﾑによって生成される空気と同等の温度になります。

①　高温の外気がｸ-ﾗに吸い込まれる

-高温の外気がｲﾝﾚｯﾄからｸ-ﾗに入る。  
-ﾊﾟﾜﾌﾙ、高効率のﾌｧﾝによって空気は
熱交換器ｺｱの方へ搬送される。

②　高温空気は熱交換器ｺｱを通過

-ｺｱは、ﾄﾞﾗｲ通路、ｳｴｯﾄ通路が交互に配
列された、空気－空気熱交換器です。 
-全ての空気は、ﾄﾞﾗｲ通路内を通過して
湿分増加なく顕熱冷却される。

③　ﾄﾞﾗｲ通路出口冷気の45%はｳｴｯﾄ通路へUﾀ-ﾝ

- 空気がﾄﾞﾗｲ通路から出る時、一定割合の
空気は、ｳｴｯﾄ通路を通過するようにUﾀ-ﾝ
され、その空気は、水を蒸発させてさらに
温度が下がる。

⑤　冷却された新鮮外気は、ｽﾍﾟ-ｽに給気

- ｺｱのﾄﾞﾗｲ通路を通過する新鮮外気
は、ｳｴｯﾄ回路内の低温空気と熱交換して
冷却され、全風量の55%が冷房用給気
として空調ｽﾍﾟﾟ-ｽに導入される。

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器

高温の外気がﾄﾞﾗｲ通路
に吸い込まれる。 
（風量100%）

熱交換後の温暖高湿空気は
ｳｴｯﾄ通路から戸外に排気

(吸込風量の45%)

①
②

③

⑤

④

ﾄﾞﾗｲ通路を出た冷気の
45%は、排気に引っ張ら

れてｳｴｯﾄ通路へUﾀ-ﾝ

ﾄﾞﾗｲ通路を出た冷気の
55%を、冷房用とし
て室内ｽﾍﾟ-ｽに供給

④　温暖高湿空気は屋外に排気

ｳｴｯﾄ回路に散水

- ﾄﾞﾗｲ通路内の外気は、隔壁を通してこの
冷気と熱交換して冷却される。このﾌﾟﾛｾｽ
では、熱交換のみ行われ、湿分が交換され
ることはありません。（絶対湿度一定）

-ｳｴｯﾄ通路表面は上部からの散水によって
連続的に湿潤状態に保たれている。熱交
換、蒸発によって熱交換器ｳｴｯﾄ回路上部出
口では、空気は温暖高湿状態になり、戸外
に排気される。 
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湿り空気線図
大気圧　101.3kPa

空気線図上のｶﾗ-ﾗｲﾝは、ある猛暑日における
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞと直接蒸発冷却ｸ-ﾗの性能比較
を示しています。

直接蒸発ｸ-ﾗ 
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ
間接蒸発ｸ-ﾗ

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ
間接蒸発冷却ｸ-ﾗ＋直接蒸発冷却ｸ-ﾗ

乾 球 温 度（℃）

絶 
対
湿 
度

(kJ/kg')外気温度

20

直接蒸発ｸ-ﾗ

6%

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ
　ｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ

湿
球

温
度

（
℃

）
相対湿度(%

)

ﾁｬ-ﾄの説明︓ｸ-ﾗ入口新鮮外気温度を38℃,相対湿度
約15%（A）とします。直接蒸発ｸ-ﾗの場合、外気は直
接ｳｴｯﾄｸ-ﾘﾝｸﾞﾊﾟｯﾄﾞを通過して、22℃まで冷却され、
湿分量が増加して相対湿度が75%（B）となって給気
されます。その冷却のﾌﾟﾛｾｽは、湿球温度線（ｵﾚﾝｼﾞ
ﾗｲﾝ）上に沿って進行し、約6.5g/kg' 湿分量が増加し
ます。
一方、間接蒸発ｸ-ﾗの場合、新鮮外気は冷却される
間、 ﾄﾞﾗｲ通路を通過し16℃（C）で給気されます。

A

B

C

D

この冷却ﾌﾟﾛｾｽは、絶対湿度一定線（ﾌﾞﾙ-ﾗｲﾝ）上に
沿って進行しますので、湿分量が増加することはあり
ません。この場合の、一般的な直接蒸発ｸ-ﾗの湿球温
度効率が約85%であるのに対して、ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの
湿球温度効率は125%にもなります。

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙでは、間接蒸発冷却ﾌﾟﾛｾｽの直
後に直接蒸発冷却ﾌﾟﾛｾｽが付加されています。これに
よって、すこし湿分量は増加しますが、給気温度をさ
らに約4.5℃下げることができます。

性能比較（外気温度上昇時）
ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ VS  冷凍機熱源による冷房

外　気　温　度（℃）

ﾃﾞ-ﾀは、Uni SA Roxby Downs Report June 2009による 　

増
　

減
　

比
　

率
（

％
）

冷凍機熱源に
よる冷房

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ

＝消費電力量

＝冷房能力

＝COP（動作係数）

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄは、80%少ない消費電力で使用
できる、在来の冷凍機冷却方式に匹敵します。
それは、電力料金を大幅に削減するだけで無く
環境にとっても好都合なのです。
そして、戸外温度がいくら高くなっても、同じ
消費電力で、100%外気の新鮮な冷却空気を室
内ｽﾍﾟ-ｽに供給し続けます。
冷凍機方式では、これと正反対に戸外温度上昇
に従って消費電力は増加していきます。
実際には、ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞのｺｽﾄ削減能力は熱波
が最高時でも上昇しています。同時に、再度申
し上げますが、ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞの性能は冷凍機
冷却ｼｽﾃﾑとは正反対に温度上昇と共に上昇して
行きます。

-5 10 50
0
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CW-H10 CW-H15 CW-80 CW-160 CW-H15S CW-H15S CW-80S

264 kW, pre-cooling outside air 47 kW 32 kW 182 kW, pre-cooling outside air

11,800 L/s (42,480 m³/h) supply,
9,650 L/s (34,740 m³/h) exhaust at
100 Pa external static pressure

1,700 L/s (6,120 m³/h)
at 0 - 120 Pa

1,100 L/s (3,960 m³/h)
at 0 - 140 Pa

6,400 L/s (23,040 m³/h) supply,
5,240 L/s (18,864 m³/h) exhaust at
40 Pa external static pressure

250 Pa 80 Pa 140 Pa 200 Pa

55 °C 55 °C 55 °C 55 °C

Input power - 20.0 kW
at rated airflow

1.8 kW 1.8 kW
Input power - 10.0 kW
at rated airflow

3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz

120 L/min delivered at 100 kPa
min, 800 kPa max (External in-line
filtration recommended)

20 L/min delivered at 100 kPa min,
800 kPa max

20 L/min delivered at 100 kPa min,
800 kPa max

80 L/min delivered at 100 kPa
min, 800 kPa max (External in-line
filtration recommended)

Top discharge Side discharge Side discharge Side discharge

4 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

2 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

8 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

4 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

Water circulation pump Water circulation pump Water circulation pump Water circulation pump

2 chlorinators; salinity probe 2 chlorinators; salinity probe 2 chlorinators; salinity probe 2 chlorinators; salinity probe

Low voltage, vertical,
electric drive

Low voltage, vertical,
electric drive

Low voltage, vertical,
electric drive

Low voltage, vertical,
electric drive

32 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

3 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

3 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

16 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

32 x G4 pleated washable filters
with metal frames size 625 mm x
625 mm x 45 mm

G4 pleated washable filters with
metal frames

G4 pleated washable filters with
metal frames

16 x G4 pleated washable filters
with metal frames size 625 mm x
625 mm x 45 mm

One piece, moulded polymer,
300 L

One piece, moulded polymer, 65 L One piece, moulded polymer, 65 L
One piece, moulded polymer,
300 L

6,600 mm (L) x 2,570 mm (W) x
3,600 mm (H)

1985 mm (L) x 1825 mm (W) x
1170 mm (H)

1985 mm (L) x 1825 mm (W) x
1170 mm (H)

3,800 mm (L) x 2,570 mm (W) x
3,600 mm (H)

4,320 kg 230 kg 230 kg 2,185 kg

5,149 kg 280 kg 280 kg 2,665 kg

技術仕様

名目冷房能力

風　量

最大機外静圧

最高入口空気温度

消費電力

給気ﾀﾞｸﾄ接続口

給気ﾌｧﾝ

排気ﾌｧﾝ

ﾄﾞﾚﾝﾊﾞﾙﾌﾞ

ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-
熱交換器ｺｱ

ｴｱﾌｨﾙﾀ-

水　槽

外形寸法

運搬質量

運転質量

18kW(外気予冷時) 25kW(外気予冷時) 140kW(外気予冷時)　

(給気側） 215Pa 215Pa 250Pa　※

55℃ 55℃ 50℃

1.5kW 1.8kW
入力-10kW
基準風量時

　3相200-240V 50/60Hz　 　　　3相200-240V 50/60Hz　　　　  3相200-240V 50/60Hz　

20L/min給水圧力100-800kPa
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

20L/min給水圧力100-800kPa
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

側面吹出 側面吹出

ECﾓ-ﾀ直結駆動ﾌﾟ
ﾗｸﾞﾌｧﾝ

２ｘECﾓ-ﾀ直結駆動
ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

　給排気兼用 給排気兼用 4ｘECﾓ-ﾀ直結駆動
ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧触媒型塩素発生器

電気伝導度検出電極

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧触媒型塩素発生器

電気伝導度検出電極

低電圧,電動垂直形 低電圧,電動垂直形 低電圧,電動垂直形

2xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許ｶｳﾝﾀ-
ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

3xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許ｶｳﾝﾀ-
ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

16xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許ｶｳﾝﾀ-
ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

ﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-ﾑ
付き,重量法効率90%    
（比色法40%)

ﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-ﾑ
付き,重量法効率90%   
（比色法40%)

16xﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-ﾑ
付き,重量法効率90%          
（比色法40%) 625x625x45t

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量45L

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量65L

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量180L

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ

Notes︓※　ｵﾌﾟｼｮﾝで高静圧ﾌｧﾝ（機外静圧～500Pa)の搭載も可能です。
1)　仕様は予告なく変更されることがあります。
2)　冷却能力は入口条件(ASHRAE 143) 38.0℃DB/21.0℃WB.の場合の値で、ｽﾀﾝﾄﾞｱﾛ-ﾝｸ-ﾘﾝｸﾞの場合、適用条件によって低くなるかもしれません。

側面吹出

ECﾓ-ﾀ直結駆動ﾌﾟ
ﾗｸﾞﾌｧﾝ

3,960m3/h 給気  
（機外静圧 150Pa)

電源供給
所要給水能力 
 消費水量 44L/h 56L/h

45L/min給水圧力 100-800kPa
　給水配管への ﾌｨﾙﾀ-設置推奨

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧触媒型塩素発生器

電気伝導度検出電極

2,330mm(L)x1,230mm(W)
x1,325H

2,290mm(L)x1,825mm(W)
x1,285H

4,470mm(L)x2,550mm(W)
x3,515H

250kg 340kg 2,000kg

255kg 330kg 2,700kg

ﾎﾟﾝﾌﾟ

ｳｵ-ﾀ-ﾏﾈ-ｼﾞﾒﾝﾄ

2,880m3/h 給気  
（機外静圧 180Pa)

23,040m3/h 給気  
（機外静圧 100Pa)

326L/h
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CW-H10 CW-H15 CW-80 CW-H15SPlus

Nominal cooling capacity* 20 kW 27 kW 146 kW, pre-cooling outside air

Rated airflow
800 L/s (2,880 m³/h)
at 0 - 215 Pa

1,100 L/s (3,960 m³/h)
at 0 - 190 Pa

6,400 L/s (23,000 m³/h) supply,
5,240 L/s (18,860 m³/h) exhaust at
100 Pa external static pressure

Max. external static pressure 215 Pa 190 Pa 250 Pa

Max. inlet air temperature 55 °C 55 °C 55 °C

Power requirement 1.4 kW 1.8 kW
Input power - 10.0 kW
at rated airflow

Electrical supply 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz 3-phase, 380-480 V, 50/60 Hz

Water supply
20 L/min delivered at 100 kPa min,
800 kPa max

 20 L/min delivered at 100 kPa
min, 800 kPa max

80 L/min delivered at 100 kPa
min, 800 kPa max (External in-line
filtration recommended)

Supply air configuration Side discharge Side discharge Side discharge

Supply fans
Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

2 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

Exhaust fans
Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

Backward curved centrifugal fan
with direct coupled EC motor

4 x Backward curved centrifugal
fan with direct coupled EC motor

Pump Water circulation pump Water circulation pump Water circulation pump

Low voltage catalytic
chlorinator

2 chlorinators; salinity probe 2 chlorinators; salinity probe 2 chlorinators; salinity probe

Drain valve
Low voltage, vertical,
electric drive

Low voltage, vertical,
electric drive

Low voltage, vertical,
electric drive

Counter-flow
Heat exchange core

2 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

3 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

16 x Climate Wizard patented
counter-flow heat exchange cores

Air filtration
G4 pleated washable filters with
metal frames

G4 pleated washable filters with
metal frames

16 x G4 pleated washable filters
with metal frames size 625 mm x
625 mm x 45 mm

Water reservoir One piece, moulded polymer, 45 L One piece, moulded polymer, 65 L
One piece, moulded polymer,
300 L

Dimensions
1985 mm (L) x 1230 mm (W) x
1170 mm (H)

1985 mm (L) x 1825 mm (W) x
1170 mm (H)

3,800 mm (L) x 2,570 mm (W) x
3,600 mm (H)

Shipping weight 180 kg 220 kg 2,160 kg

Operating weight 225 kg 265 kg 2,620 kg

CW-H15S 
ﾜｲﾅﾘ-ﾓﾃﾞﾙ

40kW(外気予冷時)

5,760m3/h 給気
（機外静圧80Pa時) 

　　155Pa

55℃

2.1kW

72L/h

側面吹出

ECﾓ-ﾀ直結駆動
ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

給排気兼用

低電圧,電動垂直形

3xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許
ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

6ｘﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-ﾑ
付き,重量法効率90%（比色法
40%)　457ｘ508ｘ50mm

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量65L

29kW(外気予冷時)

195Pa

55℃

1.8kW

側面吹出

ECﾓ-ﾀ直結駆動
ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

給排気兼用

低電圧,電動垂直形

3xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許
ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

6ｘﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-ﾑ付
き,重量法効率90%（比色法40%)
457ｘ508ｘ50mm

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量65L

160kW(外気予冷時)
　  　

200Pa　※

55℃

入力-11.8kW

基準風量時

側面吹出

２ｘECﾓ-ﾀ直結駆
動ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

4ｘECﾓ-ﾀ直結駆動
ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧,電動垂直形

16xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許
ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

16xﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-
ﾑ付き,重量法効率90%（比色
法40%) 625x625x45t

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量180L

280kW(外気予冷時)　

　

280Pa　※

50℃

入力-20kW
基準風量時

90L/min給水圧力85-800kPa
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

天面吹出

4ｘECﾓ-ﾀ直結駆
動ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

8ｘECﾓ-ﾀ直結駆
動ﾌﾟﾗｸﾞﾌｧﾝ

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧,電動垂直形

32xﾌﾟﾘ-ﾂ形水洗再生式ﾒﾀﾙﾌﾚ-
ﾑ付き,重量法効率90%（比色
法40%) 625x625x45t

ﾜﾝﾋﾟ-ｽ成形ﾎﾟﾘﾏ-
容量180Lx2

32xｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ特許
ｶｳﾝﾀ-ﾌﾛ-熱交換器ｺｱ

ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞｽ-ﾊﾟ-ｸ-ﾙ

3,960m3/h 給気
（機外静圧120Pa時） 

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

652L/h

給水循環ﾎﾟﾝﾌﾟ

低電圧触媒型塩素発生器
電気伝導度検出電極

低電圧触媒型塩素発生器
電気伝導度検出電極

低電圧触媒型塩素発生器
電気伝導度検出電極

低電圧触媒型塩素発生器
電気伝導度検出電極

6,005mm(L)x2,550mm(W)
x4,205mm(H)

 3,910kg(2x1,955kg)

5,320kg

2,290mm(L)x1,825mm(W)
x 1,285mm(H)

 355kg

2,290mm(L)x1,825mm(W)
x1,285mm(H)

 355kg

4,470mm(L)x2,550mm(W)
x3,515mm(H)

2,100kg

2,850kg

20L/min給水圧力85-800kPa
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

20L/min給水圧力85-800kPa　
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

45L/min給水圧力85-800kPa
給水配管へのﾌｨﾙﾀ-設置推奨

345kg

60L/h

345kg

423L/h

　3相200-240V 50/60Hz　 
　

　3相200-240V 50/60Hz　 　　　3相200-240V 50/60Hz　　　　  3相200-240V 50/60Hz　

50

 23,040m3/h 給気      
      　(機外静圧100Pa時)

46,080m3/h 給気
（機外静圧100Pa時) 

Notes︓※　ｵﾌﾟｼｮﾝで高静圧ﾌｧﾝ（機外静圧～500Pa)の搭載も可能です。
1)　仕様は予告なく変更されることがあります。
2)　冷却能力は入口条件(ASHRAE 143) 38.0℃DB/21.0℃WB.の場合の値で、ｽﾀﾝﾄﾞｱﾛ-ﾝｸ-ﾘﾝｸﾞの場合、適用条件によって低くなるかもしれません。
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Climate Wizard Cooling Performance
給気温度表

地　域 外気設計条件 ｸﾗｲﾒｲﾄｳｲｻﾞ-ﾄﾞ出口空気温度 (°C)

CW-H10 CW-H15/P15 CWH-15S CW-H15S Plus CW-80 CW-80S

乾燥地域 42°C DB / 21°C WB 18 18 14 16 19 15

温暖地域 37°C DB / 19°C WB 17 17 14 15 18 15

大陸地域 31°C DB / 20°C WB 19 19 17 18 20 18

亜熱帯地域 31°C DB / 23°C WB 22 22 20 21 22 21

熱帯地域 33°C DB / 26°C WB 26 26 25 25 26 25

ｽﾀﾝﾄﾞｱﾛ-ﾝ冷房能力、COP  室温

CW-H10 CW-H15/P15 CWH-15S CW-H15S Plus CW-80 CW-80S

kW COP kW COP kW COP kW COP kW COP kW COP

42°C DB / 21°C WB 9 6 12 7 18 10 23 10 68 7 96 10

37°C DB / 19°C WB 10 7 14 8 19 10 25 11 75 8 101 10

31°C DB / 20°C WB 8 6 11 6 14 8 19 9 62 6 78 8

31°C DB / 23°C WB 6 4 8 4 9 5 13 6 40 4 52 5

外気予冷時冷房能力
CW-H10 CW-H15/P15 CWH-15S CW-H15S Plus CW-80 CW-80S

kW COP kW COP kW COP kW COP kW COP kW COP

42°C DB / 21°C WB 24 17 33 18 39 21 53 24 186 16 216 19

37°C DB / 19°C WB 20 14 27 15 32 18 44 20 153 14 180 17

31°C DB / 20°C WB 12 8 16 9 19 11 26 12 90 7 107 9

31°C DB / 23°C WB 9 7 13 7 14 8 20 9 68 5 80 6

33°C DB / 26°C WB 7 5 10 6 11 6 15 7 53 3 61 4

Climate Wizard cooling performance calculator 
どのくらい省ｴﾈ可能か比較するために、ｷ-ﾊﾟﾗﾒ-ﾀを入力してしますと、魅力的な結果が得
られることでしょう。

あなたの地区の気象条件に見合った計算結果がﾚﾎﾟ-ﾄされます。

seeleyinternational.com/eu/commercial/tools　にｱｸｾｽ下さい。

乾燥地域

温暖地域

大陸地域

亜熱帯地域

乾燥地域

温暖地域

大陸地域

亜熱帯地域

熱帯地域

地　域 外気設計条件

地　域 外気設計条件

※室温27DB.
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climatewizard.com

Quality 
ISO 9001

Seeley International 社は、ｵ-ｽﾄﾗﾘｱ最大の空調機器ﾒ-ｶで、独創的な省ｴﾈｸ-ﾘﾝｸﾞ・ﾋ-
ﾃｨﾝｸﾞ製品を生み出している世界のﾘ-ﾃﾞｨﾝｸﾞｶﾝﾊﾟﾆ-です。

私達のﾋﾞｼﾞｮﾝは、高品質で、世界中から驚きの目で見られる高いｴﾈﾙｷﾞ-効率を
有する斬新的な室内温度制御ｿﾘｭ-ｼｮﾝを開発することによって、世界をﾘ-ﾄﾞし
て行くことです。

また、それは、単なるﾋﾞｼﾞｮﾝを超越した、企業のﾎﾟﾘｼ-そのものなのです。

私達は、仕事のｺｱ部である、革新的で他社製品を凌駕した製品の開発に日夜
献身的に取り組んでいます。
その献身による成功は、多くの受賞と、私達の世界的影響力の拡大によって
認識されつつあります。

今日、Seeley International社は世界120カ国以上の国に製品を輸出しています。

 South Australian of the Year 2011に指名された、創設者　Frank Seeley 
A,M, 会長が、1972年にｶﾞﾚ-ｼﾞから出発した会社は、きっとこのことを見据え
ていたのでしょう︕

日本総代理店
株式会社　くろがね工作所
〒572-0025 大阪府寝屋川市石津元町10-12
TEL072-800-0025　FAX072-828-6864
担当︓御前・宮田
URL.http://www.kurogane-kks.co.jp/
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